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PIANTA CHIAVE - PIANO RIALZATO
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PIANTA CHIAVE - PIANO INTERRATO
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PARTICOLARE A

PARETE S1 - (90/95x30 cm)
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n°7+7 chiamate Ø16 inghisate

con resina tipo HILTI

HIT-RE500 - L=120cm

Øforo = 18mm

Pforo = 18cm
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con resina tipo HILTI

HIT-RE500 - L=120cm

Øforo = 18mm
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Pilastri esistenti

(30x30)cm armati con

4Ø16 e stØ8/20
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Tamponamenti esistenti

- Altre resine dovranno essere autorizzate dalla D.L.

- Le misure dovranno essere verificate in sito, in caso di difformità con le quote architettoniche  valgono queste ultime.

- Le quote (*) dovranno essere verificate e concordate in sito con la D.L.

PRESCRIZIONI MATERIALI

NOTA BENE:

. Calcestruzzo per i nuovi setti: ................................................................................................................. SCC - C30/37

. Acciaio per C.A.: ...............................................................................................................................................  B450C

. Resina per inghisaggio: ..............(dovranno essere approvate dalla D.L.) - (tipo HILTI HIT-RE 500 V3 o equivalente)

PER I DETTAGLI SI RIMANDA ALLA TAV. " T "
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Armatura orizzontale
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SCHEMA PER IL GETTO DEI SETTI 1 - 2

Scala 1:25
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per il getto dei nuovi

setti in c.a.

Casseforme in legno

per il getto dei nuovi

setti in c.a.

Formazione di "tasche"

per permettere

l'inserimento del tubo

(Verificare con l'impresa

in cantiere)

Formazione di "tasche"

per permettere

l'inserimento del tubo

Demolizione della

porzione di calcestruzzo

emergente

Getto di calcestruzzo

tipo SCC - C30/37

(per dettagli si rimanda

alla tav. 00)

Protezione della parete

esterna esistente

mediante posa di telo in

polietilene
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SEZIONE Z - Z

Scala 1:10

NOTA BENE:

Per la casseratura sul lato esterno

verificare lo spessore del

"mattoncino" di rivestimento affinchè

risulti a filo con quello esistente

3
0

Cassero a perdere in

polistirolo per il confinamento

del getto (sigillare)

Tamponamento

esistente

ESTERNO

INTERNO

Getto di calcestruzzo

tipo SCC - C30/37

(per dettagli si rimanda

alla tav. 00)

FORNITURE

CALCESTRUZZO

- Il calcestruzzo, se prodotto con un processo industrializzato (controllo della produzione certificato da Organismo autorizzato dal Servizio Tecnico

Centrale del Consiglio Superiore dei LL.PP.), non necessita di qualifica preliminare. Occorre sempre verificare che i documenti di trasporto di

ciascuna fornitura riportino gli estremi della Certificazione (nome dell'Organismo e numero del certificato).

- E' vietata qualunque aggiunta in cantiere alla fornitura del calcestruzzo.

ACCIAIO

- Ogni fornitura di acciaio B450C deve essere accompagnata da indicazione sul documento di trasporto degli estremi dell'attestato di Qualificazione

emesso dal consiglio Superiore dei LL.PP. (Servizio Tecnico Centrale). Prima dell'inizio delle forniture occorre che ciascuno stabilimento di

produzione consegni copia conforme dell'Attestato di Qualificazione.

- Le forniture effettuate da un centro di trasformazione (presagomatura) dovranno essere accompagnate da:

        . Copia de documenti rilasciati dal produttore (attestato di qualificazione) completati con il riferimento al documento di trasporto del

trasformatore.

        . Certificati delle prove fatte eseguire da Direttore del Centro di Trasformazione per gli elementi presaldati, presagomati o preassemblati.

        . I prodotti forniti in cantiere devono essere dotati di una specifica marcatura del centro di trasformazione in aggiunta alla marcatura del centro

di trasformazione in aggiunta alla marcatura del prodotto di origine.

CONTROLLI IN CANTIERE

CALCESTRUZZO

- Controllo sui documenti di fornitura in cantiere dell'indicazione degli estremi della certificazione del sistema di controllo della produzione.

- La D.L. si riserva di richiedere la relazione preliminare di qualifica ed i relativi  allegati.

- Prevedere in cantiere prove di consistenza (mediante abbassamento al cono di abrams) con frequenza di almeno una prova ogni prelievo di

campioni per i controlli di accettazione. La DL potrà in ogni caso controllare la consistenza delle forniture ogniqualvolta voglia verificare la

rispondenza tra la classe di consistenza indicata sul documento di trasporto e il materiale effettivamente fornito a piè d'opera.

- Controllo tipo "A" (par. 11.2.5 del D.M. 17/01/2018)

       . N.1 controllo ogni max 300 mc di miscela omogenea

       . 1 controllo = 3 prelievi ciacsuno su max 100 mc di miscela omogenea

       . 1 prelievo = 2 campioni cubici di lato 150 mm (sformare entro 72 ore e stagionare a

          Temperatura di 20 + - 5 °C)

       . In sintesi: 1 controllo = 6 campioni cubici su max 300 mc di miscela omogenea

-Istruzioni per il prelievo dei campioni:

       . Impiegare esclusivamente casseforme a norma (cubo con lato 15 cm)

       . Versare attraverso la canaletta della betoniera in una carriola un volume pari al doppio

          del neccessario. (a circa metà betoniera e comunque dopo min 0,3 mc)

       . Riempire la cassaforma in due strati successivi compattandoli con un pestello D. 16 mm

          (o talvolta vibrante o vibratore interno dmax=35mm)

       . Spianare la superficie e apporre etichetta con marcatura, sigla D.L. e riferimento al

          numero del verbale di prelievo

       . Compilare verbale di prelievo

       . Conservare il provino nella cassaforma per 16 - 48 ore

       . Maturazione del provino a temperatura 20 + - 2 °C e umidità relativa > 95 % (è ammessa

          la conservazione in recipienti colmi d'acqua o sotto un consistente strato di sabbia

          umida)

       . Raggiunti i 28 giorni di maturazione procedere alla rottura dei provini presso Laboratorio

          autorizzato
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PARTICOLARE B

PARETE S2 - (230x30 cm)
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Vedi part. B
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2° SOLAIO

Gettare almeno 5cm

sopra il filo della trave

Parete S4 in

carpenteria metallica

Vedi TAV. " BB "
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